TUBELITE

MEXICO

DEPARTAMENTO TECNICO
PLOTTER DE CORTE DE VINIL

Cg130- AR

| CG-60AR
E Area de corte efectiva 606 mm (23,8")

*La cesta para hojas y el soporte son opcionales.

| CG-100AR
Area de corte efectiva 1,070 mm (42,1")

*La cesta para hojas es opcional.

| CG-130AR
Area de corte efectiva 1370 mm (53,9")

*La cesta para hojas es opcional.
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TUBELITE

MEXICO

Especificaciones

CG-60 AR CG-130 AR

Tipo de Propiedad

Ancho maximo de Medios

Ancho de corte

Grosor maximo de los medios
Velocidad méaxima de corte

Segundo de velocidad de movimiento

Presion maxima de corte (gramos
métricos)

Rango de velocidad ajustable

Tipos de cortadores

Resolucion mecanica
Pasos del programa

repetibilidad

Presion de carga aerodinamica

Comando

Interfaz
Recibir buffer

Fuente de alimentacion

Consumo de energia

Entorno operativo

Dimensiones (W = D x H)

Peso

CG-60AR: 60cm

CG-130AR: 130cm

CG-60AR: 60cm

CG-130AR: 130cm

CG-60AR: 23.9" (600 mm)

CG-130AR: 53.9" (1370 mm)

Hojas recomendadas de hasta 0.01 * (256 mm), incluidos laminado y revestimiento; Hasta 0.04
" (1 mm) como maximo (los resultados pueden variar)

28.7"s (73 cm/s)

40.5"/s (103 cm/s)

550g

1-10cm / s: ajuste de paso de 1cm /s

1-73cm / s: ajuste de paso de 5cm / s

Cuter excéntrico, Cuchilla para caracteres pequefios, Cuchilla para lamina reflectante, Cuchilla
para lamina fluorescente, Cuchilla para PVC de baja presion, Boligrafo, Cortador de papel
grueso, Hendidor

direccion X: 2.5 ym; Direccién Y 5 pm

25 pm o 10 pm (MGL-llc); 100 pm, 50 pm (MGL-lc1)

+H-02mm/2M

Cortador: 10-20 g (paso de 2 g), 20-100 g (paso de 5 g), 100-550 g (paso de 10 g)

Boligrafo: 10-20 g (paso de 2 g), 20-100 g (paso de 5 g), 100-150 g (paso de 10 g)

Serie CG-SRIII: MGL-lle, MGL-lc1

Serie CG-FXIl y serie CG-FXII Plus; MGL-llc

USB2.0, RS-232C, Ethernet

Alrededor de 27 MB como estandar (17 MB cuando la clasificacion es efectiva)

CA 100 V—-240 V 1 A 50/60 Hz

CG-60AR: 168W o menos

CG-100AR y CG-130AR: 228 W o menos

Temperatura de funcionamiento 41 °-95°F

Humedad operativa: 35 — 75% RH (sin condensacion)

CG-60AR: 1,010 * 355 * 355 mm (39.8 x 14.0 x 14.0")
CG-100AR: 1,510 x 580 * 1,160 mm (59.4 » 22.8 x 45.7")

CG-130AR: 1,810 * 580 = 1,160 mm (71.3 » 22.8 = 45.7")

CG-60AR: 17 kg (37.5 libras)
CG-100AR: 35 kg (77.2 libras)

CG-130AR: 43 kg (94.8 libras)
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Departamento Técnico TUBELITE

Diagrama para instalar equipo.

] Marca : MIMAKI
Area de cuarto de Impresion. Modelo: CG130-AR

Dimensiones de empaque: 190 x 50 x 60 cm
Regulador necesario: 110 VAC - 1.5 KVA
Aire acondicionado: NO APLICA

Energia eléctrica: 110 VAC -3.0Amp x fase  [li=
Humedad Relativa: 35-65% HR (No Cond)  [E=
Temperatura; Temperatura 20° - 30° C g
=
Area de cuarto de Corte. —
=
: : ] } 2.
Vista Superior ~
F
1,000 mm >
8 -
CAJA DE EQUIPO A — Y 4 _E
500 min e B e e e s I 500 mm E
i g
1,000 mm §
Y Y

T
i 4

CG-E0AR: 2010 mm

Vista Frontal
CG-100AR, 2,510 mm

CG-130AR: 2,810 mm
CG-130-AR: 2810

L Dimensiones y valores.
!
EMPAQUE

- 2mts —»
ﬂ

Vista Lateral Der 190 x 50 x 60 cm Regulador

GC130-AR

2.3 mts




Departamento Técnico

REQUERIMIENTOS PARA INSTALAR
EQUIPO DE CORTE

ELECTRICOS y AMBIENTALES

Marca : MIMAKI
Modelo: CG-60 AR

nnnnn

Dimensiones de empagque: 114 x 44 x 49 cm
Peso: 24Kg
Regulador necesario: 110 VAC - 1.5KVA
Aire acondicionado: No Aplica
Energia eléctrica: 168 W/ 110VAC 60Hz 1.5A
35 - 65% HR (No Cond.)

5a35°C

y

j°c

AN

Humedad Relativa:

A{odas las conexiones electricas, Temperatu ra.

eben contar con tierra fisica < 5Q Ohms
No contar con uno o varios requisitos eléctricos o ambientales, en la instalacion u/o uso
de este equipo de corte MIMAKI CG60-AR INVALIDA SU GARANTIA.

Requisitos de equipo de computo para instalar equipo.

PROCESADOR INTEL i7
MEMORIA RAM

16 Gbyte, se recomienda 32Gbyte
MEMORIA DE DISCO DURO
1TByte recomendado 2TByte

Para dar soporte de instalacién y
asesoria remota, usamos TEAMVIEWER

& B TeamViewer
Asistencia remota
ye

Programa de asistencia TEAMVIEWER No se inclu!
en la compra del equipo CGB0AR
Puede bajar gratuidad para asitencia, pagina Teamviewer

CABLES DE CONEXION

ETHERNET

CABLES

CABLE USB TIPOATIPO B
CONEXION ETHERNET
LARGO 2 A5 METROS

SOFTWARE

Sistema Operativo =~

Win 10/11

del equipo
CGB0AR

Programa de Corte

FineCut 9

Se incluye
en la compra

llustrador

' .
Ai No se incluye
— en la compra
del equipo
CG60AR

No se incluye
en la compra
del equipo
CG60AR

PROGRAMAS EN VERSIONES ORIGINALES

Adobe
llustrator L

TUBELITE

MEXICO

PLOTTER DE CORTE
MIMAKI MODELOCG-60AR
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Departamento Técnico TVYBELITE

GUIA DE INSTALACION DE STAND

CG-100/130AR

Esta guia explica el armado de las piernas del stand
Asegure de entender el manual antes de ensamblar

A

Accessories

[l Be sure to assemble with two or more people.

If there is a shortage of parts or a problem, please contact your local distributor or MIMAKI sales office.

Leg x2 Caster holder x2 Leg stay x1 Base plate S x 2 Roll holder x2

T

\\
Roll bar x2

Roll stay Left x1 Hexagonal wrench Tightening pipe x 1
(4mm)x 1

RN

Screws (M5x25) x4 Screws (M5x20) x4

S @

| L 7 =
%
How to tighten the screws —
=
1 Use hex wrench to temporarily tighten the 2 Push the hex wrench into the tightening pipe ]
screws (just tighten lightly). and retighten the screw. (@]
) O
<

o T

; 7

/-\L} /.\12



Departamento Técnico tygeLiTe

MEXICO

=

1 Turn the Leg upside down to make it stand on
its own by using the cushioning material
(upper side) in which the main body was

packed.
* Assemble the right and left legs. u
No good —P» |
5 Usethe cushioning materials (upper side)
q again to make the legs (Right and Left) stand
on their own.
| 1. Push the cushioning material until it touches the legs.
2. Push the cushioning material until it touches the floor.
<

2 Fix the Caster holder to the Leg.

 Secure it with the 3 screws (M5x15).
» Assemble the right and left legs.

6 Attach the Base plate S to the Leg.

* Fix the base plate to the leg with 2 screws (M5x15)
while pushing it in the direction indicated by arrow.

» Assemble the right and left legs.

T/T&‘D

B

g
é,'

NOIDVIVLSNI ‘W

3 Remove the cushioning material and turn the
legs back in their original direction.

LN

0 Ll Pay attention to the mounting direction.



Departamento Técnico

7 Attach the screws (M5x15) with make a gap
between.

* Assemble the right and left legs.

®)

0 [ Pay attention to the installation position.

8 Attach the Leg stay to the left and right legs.

1. Hook the leg stay onto the screws installed in step 7.

2. Tighten the screw temporarily (just tighten lightly).

o 1] @k
IS

00 Attach the leg stay so that the openings of the left
o and right legs are on the inside.

9 Lock the casters.

10 Mount the Main unit on the legs.

TUBELITE

MEXICO

1. Align the protruding part of the leg with the hole on
the bottom of the main unit (theV mark on the side of
the main unit is a guide) and insert.

2. Make sure that the rubber foot on the bottom of the
unit is set on the leg.

3. Set the other side in the same way.

=i i
=i

i

Rubber

o= me e
rose

B Eﬁ@

Protrusion

11 Push the main unit to the front side and fix it to
the leg with 2 screws (M5x20).
* Push the main unit toward the front side until there is
no gap between the protrusion on the rear side of the

leg and the insertion hole on the bottom of the main
unit and secure it.

« Set the other side in the same way.

7

Vot

JL{\
|

[ The unit should be lifted by two or more people.

00 Tighten the fixing screws until the convex part of
0 the leg lightly touches the bottom of the side plate

GR. Take care not to over-tighten the screws.

Oo [ ! °p
\n&@@tﬂn@” |

1o)==

Bottom of

Leg Conve>”(ity side plate GR
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Departamento Técnico tygeLiTe

MEXICO

15 Attach the Roll holders on the Roll bar.

« Attach the roll holders to the roll bar from the side with
no stopper to make the flange of the roll holders face
each other.

<—Stopper (screw)

16 Place the roll bar on the roll stay.

* Hold the side with the stopper on the roll bar in your
13 Attach the Roll stay right to the leg. left hand and place it on the roll stay.

* Secure it with 2 screws (M5x25).

« For installation on the front side of the main unit:
Attach the roll stay right to the left side when viewed
from_the front of the main unit.

* For installation on the back side of the main unit:
Attach the roll stay right to the left side when viewed
from the back of the main unit.

———— o ||l A

a T

© - =L

A
& -
& ' N A FIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIHIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIHIIIIIIIIIIIIIIHIIIIIIIHIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIq

\; U Theroll stay can be installed to either the front or
:gi the back of the main unit.

14 Attach the Roll stay left to the opposite leg.
Secure it with 2 screws (M5x25).
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smoothly. If it gets stuck or has trouble rotating,
loosen the screws that have been tightened,
adjust the left and right legs so that they are
parallel, and then tighten the screws.

0 L Turn the roll bar manually to ensure it rotate
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TUBELITE

MEXICO

APRENDIENDO A CORTAR
CON

f_-‘,'-'~ CUTTING PLOTTER
_J-AR series
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DEPARTAMENTO TECNICO TUBELITE

UNA VEZ FUERA DE LA CAJA CONECTE SU EQUIPO A LA
ENERGIA ELECTRICA.

Frente Posterior

FRENTE
1 Rodillos de presién “Pinch Roller”, Su funcion es agarrar la hoja para alimentar y mover para el trabajo de corte.
2 posicién para colocar los rodillos de presion “Pinch roller”, de la barra de traccion
4 linea de proteccién “Penline RUBER”, en la que se realiza la impresién y el corte. "Pluma de goma
Reemplazo”(Pag. 148)
5 Platina, cubierta de proteccién donde la hoja de material se mueve a lo largo de ella .
6 Ranura de corte,se utiliza para cortar hojas manualmente.
7 Carro de corte . Consta de una unidad de corte para mover, subir y bajar el boligrafo y el cortador.
8 Interruptor de Enciendido y apagado. "Encender la alimentacién” .
9 Panel de operacion Incluye teclas de operacién y pantallas que indican varias configuraciones y otros
elementos. "Panel de operaciones"
10 Palanca de sujecion Al tirar de la palanca de sujecion hacia adelante se asegura la hoja. Empujando la
palanca de la abrazadera
Movimiento de la palanca hacia atras, libera la hoja.
11 Guia del rodillo de presién marcas de ubicacidn para los rodillos de presidn “pinch roller”
Indica la posicion de ajuste del rodillo prensador.
12 Sensor de HOJA Detecta si hay una hoja presente y detecta la longitud de la misma.
"Sensor de HOJA".
POSTERIOR
1a Palanca de presidn de sujecion Selecciona presidn alta o baja para sujetar la hoja. "Abrazadera”
"Configuracion del modo alto/bajo de la abrazadera" (P. 57)
2a Abrazadera central activada/desactivada
palanca
Activa y desactiva la abrazadera central. Desactivar la abrazadera central
Tenemos los siguientes beneficios:
e No quedan marcas en la hoja.
e Evita que el material se levante.
3a Sensor de HOJA Detecta si hay una hoja presente y detecta la longitud de la misma.
"Sensor de HOJA"(P. 28)
4a Bandeja utilizada para colocar articulos pequeios como cuchillos retractiles y varios
tipos de cortadores. "Bandeja"(Pag. 29)
8a interfaz RS-232C
conector
Un conector de interfaz RS-232C. "Uso de un cable RS-232C
9a interfaz USB
conector
Un conector de interfaz USB.
10 Conector LAN Un conector LAN. "Uso de un cable LAN"
11 Entrada de CA Se utiliza para conectar el cable de alimentacién (incluido).




DEPARTAMENTO TECNICO TUBELITE

COLOCACION DE MATERI AL

Después de armar, cologue material comao se indica en la imagen de akajo, okserve la
posicion de las marcas con la posicion de las ruedas.

B, g - re— Marcas Guias para
\ g Finch rolier
7 T } — = == Pinch rolier
: A 3 ] [ I
Einchvolier Firch moier 1 oK No Good
/ / e o i Grit rotier

Baje los rodillos para que aprieten el material, use la palanca para subkir y kajar rodillos,
esa palanca se encuentra, en la parte posterior al panel de control. Al terminar la
pantalla del plotter, mostrara la siguiente informacion.

Nota: Asegure de no equivocar la posicion de las llantas.

Conecte al regulador, enciéndalo y enseguida puede ya encender su equipo

Encienda su equipo




DEPARTAMENTO TECNICO TUBELITE

El equipo prendera y mostrara la siguiente pantalla.

Display SHEET SET
ROLL <R> LEAF

FLINC TooL 1 FEED

Botones para configurar —FOmer—fUNC2  FUNGS

Botones de avance———=————

Botdon de termip

Botdn de Enter

Leer el material

Para iniciar la carga de material y gue mida el ancho.

Apriete la tecla “END” para cargar material y continde con el
proceso de cargar material, la siguiente pantalla aparecera,
es para indicar si usaremaos 2 0 3 pinch rollers

Si el material es ancho estamos usando 3 ruedas, en
caso de usar ancho menor de 60 puede usar2a 3
pinch roller, como usted considere <apriete la
flecha hacia arriba, para que cambie a 3> y después
s oprimir enter.4

FUNC2
‘e o o




DEPARTAMENTO TECNICO TUBELITE

Y aparecera esta imagen después de leer el material.

Una vez cargado el material, vamos a ¢olocar la navaja

Colocacion de navaja en el porta navaja

Coloque la Navaja Coloque Porta Navaja
b Yy
ajuste para cortar ajuste para empezar a cortar

~. )\ e CE R S } :
- f Tarniis de afuste
\ Bespaioe de papel - - 2 / L Tnmm_a_n::quu-

La punta de la navaja debkera estar fuera de 0.5mm a1l mm, procurando quedar a la
mitad del linner protector (justo donde empiece el linner ¢ rekase ligeramente)

UNNER PRFEL PROTECTOR  MOIAE DEL MAPEL PRDTEG DN

Cologue la porta navaja en el sujetador del cabezal de corte

Como se muestra en la Imagen, ajuste el tornillo de forma firme, no exceda el apriete,
puede danar el sujetador.




DEPARTAMENTO TECNICO TUBELITE

CALIBRACION DE PRESION VELOCIDAD Y OFFSET

Una vez colocado el porta navaja en el sujetador
Vamaos a configurar

gue
Apretamaos Tool (FUNC2)

LOCAL? S

CutT 20 80 30 FUNC2 TOOL, nosva permitir ingresar a la

SPEED PRESS OFFSET . y . y
FUNE | TOUL |REHOTE configuracion de Velocidad, Presion y Offset,

Una vez en la configuracion, “parpadea” en el num

FUNCY HINC2 FUNCS

o) . . . 20, que permite subir ¢ kajar velocidad, Apriete

koton Derecha para brincar a 80, gque es presion,
una vez Mas kotédn derecha y estara parpadeando
abajo del 30, que es para configurar Offset.
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CONECTANDO A LA COMPUTADORA

Product Case Study Application Supply  Support Download Contact Us
©A00LX Series
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Contact Us
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DRIVER Y PLUGINS

Driver de equipo.

Una vez colocado el porta navaja en el
sujetador

https//mimaki.com/product/cutting/c-
roll/cg-ar-series/download.html

descargue e instale en su computadora

ILUSTRADOR

https//mimaki.com/groduct/software/cutting/fine-

cut9-ai/software.ntml?software=413364

descargue e instale en su computadora sujetador

b=

FOONIMIN

CORELDRAW

https//mimaki.com/product/software/cutting/fine-

cut9-cd/software.html?software=413367

& Mimak FineCut/Conts for fMustrator

[ FineCut/Coatd for [lustrator Setup.
(Mustrator CO201 5-0C2018 32hit)

FineCut/Coatd for lustrator Setup
(Nustrator CC201 52024 64hit)

FineCuor/Coat 9,

il ik

= x

'or Hlustrator”

FssdeF it

FineCut® Serial Key Issuance Tool
(for Windows) F
Refersnce Guide
e £
Gpen downiload faldee |

descargue e instale en su computadora sujetador

i Wimse Freuoats far Carel CRAA

‘: Y 4 (-l._! ,(nﬂ. Oinrl:lrelallﬂ'

FireCut/Coatd for ComiDRAW Setup
(DoralDRAW 2015-2024 G4bit)

il

Raference: Guide

FineCutd Serial key lssuance Toal
(for Windows]
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INSTALACION DEL PLOTTER EN
COMPUTADORA

Una vez colocado el, porta navaja en el sujetador vy el
material en el plotter

Poneren modo REMOTO y

Conectar el cable USB a la computadora

I TFUNC
powes [TUNCY  (FUNCS UNEY

i de
o— o

INSTALACION DE PLUGIN PARA COREL DRAW

Una vez descargado y ejecutado el programa FineCut para Corel, Abra el programa
Corel Draw y observara una barra de herramienta nueva

B corsicaser roo e A - Sa o1 B = 8 x
Wt licte  yw  [uwfe  Qrpege  Eedor  Maisens  Tagn e erdestas e dyuds
PH-Ede e LS W o EE " e O
i el - Pl = m &
" W Partila e imoin S i Ot .

: . =
K

(o & [ Puim1 o 23 ]

-l-\l._‘ *  Paginal g
4 S e x g al
L. EyveExrxresnEAN & Gl 1=

b, *  Piging massire i

> 00

ENBD SN




DEPARTAMENTO TECNICO JUBELITE

Aprieta el primer icono para dar de alta el equipo y configurarlo

B corsicase 50 A - S e B o= B X
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n,|f' |
a1

ENBOD SN 200081

Aparecera la siguiente ventana
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Siel equipo esta en REMOTE y conectado aparecera el nUmero de serie, y ya estara
configurado para empezar a cortar.
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Y
Q
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3t AMimaxi e Cut e

Leraschiiessal: POSSE05 160 o ] coelr

2 g " s
v g8

Terminamos dando OK

INSTALACIAN DE PLUGIN PARA ADOBE ILUSTRADOR

Después de ejecutar el plugin de ilustrador , al akrir el programa se activara la
siguiente kbarra de herramientas en la pantalla.
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Apriete el primer icono para dar de alta el equipo y configurarlo

Figtier | e Saup

| Poner G 1Pt Disteg Ment Dinpiay | Ohet

Mctet [ sarms

Cortrmand: NG9
St Size . LS

Aoprosiemation Type: Lim

Catput Conrtion Sewp..

Mmaxa Fi eCur 9 .,

Sanai ey FO3-S805 100

Siel equipo esta en REMOTE y conectado aparecera el numero de serie, y ya estara
configurado para empezar a cortar. Recuerde el plotter debe estar en MODO REMOTE
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;-

Sim w1 0l SLOGR (CMYIAVun prowia de CPUY W

Platier  User Srlup

[PMotgr G PptDaiog - Alert Display | Qther

Motter communcation pert

Camachion it

Mimakt FioeCuQ 4,

Senal wey FLO-SB05160

Terminamos dando OK
Ahora ya puede generar un archivo vectorial
Y poder hacer una prueka de corte

En la siguiente liga compartimaos archivos de corte.

_DRAGON

htte//www.tubelite.com.mx/DQOCS/Lineas/MIMAKI/Corte/Dragon corte.ai
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Para realizar prueba de Corte

Para cortar solo seleccione el objeto a cortary oprima el icono de Corte, funciona
similar en llustrador comao en Corel Draw, apretemaos el lcono de Navaja.
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Aparecera la siguiente pantalla, apretamos el icono de plotter
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Y aparecera la siguiente pantalla

Salida de ploten n
Cordicones de plotes
(@ Cordiciones del pldter
(O Cordiciones de seleccic CUTIFanel Setip Exltter Cancalar
Cipersonall " cT1

‘elocid

Presor

DTN

Despla - Guardar como ardvo,,,

Plot Condition or each Color or Laver

Ecditar

1D Corts

Saleccionar |a Carpets Calient, ®es CFDF

Opciones
[HAordena [Ccargar mates
@ Todos
() cada color
[“IRetirar cabezal después da plotea [[Jeorte en direccidn X
Establecar... brezalacicr
[[oobie pazada en hendido {CRE)

Al apretar el boton de Plottear, saldra la informacion al plotter, y realizara el corte.
Recuerde “ANTES DE CORTAR, EL EQUIPO DEBE ESTAR EN REMQTQ".

Sl necesita mas asistencia o desea contactar con Nosotros.

Visite nuestro sitio

htte://Mmwww.tubelite.com.mx/NQSQTROSSQOPTEC.html

vy nuestro personal técnico lo podra asistir.
Soporte Técnico.

PN

L TUBELITE
Etica, Servicio, Cortesia y Atencién superior
Tubelite de México, S.A. de C.V.

San Esteban No. 56  Col. Santo Tomds
México, D.F.  C.P. 02020

www.tubelite.com.mx
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